
[image: image1.png]Favor complete este cuestionario y
envielo Junto con su muestra a:

LCI Corporation
Test Center (Centro de Pruebas)
4404-C Chesapeake Drive
Charlotte, NC 28216

USA

Attn: Dexter Wallwork

___[CJ

CUESTIONARIO

Evaporador de Pelicula fina




La información solicitada en este cuestionario nos ayudara a evaluar correctamente su aplicación particular. Favor anexe cualquier otra información que usted pueda considerar pertinente. Llámenos si tiene alguna pregunta o duda.

Su nombre                
Titulo      

Otro Contacto         
Titulo      

Nombre de la empresa         
División/Depto.      

Dirección postal       
Ciudad      
Estado   Código     

Dirección física       
Ciudad      
Estado   Código      

Tel No       
Extensión       Fax No.       
Fecha       

I.
Información sobre el proyecto

1.
Designación del proyecto:      


2.
Objetivos de proyecto:      



     


3.
Que problemas resolverá el evaporador de película fina?      



     


4.
Cual es el uso final del producto?       


5.
Capacidad deseada, basado en la alimentación:      
 Kgs/hora (continuo)      
 Kgs/año

II.
Información sobre el producto

1. Tasas de proceso y porcentaje por peso en que se dividen:

Nota: PM significa Peso Molecular y % P/P es el porcentaje basado en el peso del componente con respecto al peso total.  Por ejemplo, en el caso de secado de lecitina, las gomas hidratadas que entran al evaporador pueden tener, en la alimentación, 70% gomas y 30% agua.  Los vapores se refieren a lo que esta siendo evaporado y también se denomina destilado, y los lodos a lo que sale concentrado del evaporador y también se denomina concentrado.

	
	
	
	Alimentación
	Vapores
	Lodos

	
	Componentes
	PM
	Kgs/hr
	%P/P
	Kgs/hr
	%P/P
	Kgs/hr
	%P/P

	A.
	     
	    
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	B.
	     
	    
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	C.
	     
	    
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	D.
	     
	    
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	E.
	     
	    
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	F.
	     
	    
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	
	TOTAL
	     
	100%
	     
	100%
	     
	100%



2.
La alimentación es: Mezcla?    FORMCHECKBOX 

Sólido?    FORMCHECKBOX 

(Punto de derretido en      °C), Solución?   FORMCHECKBOX 



3.
Hay degradación del producton con: Calor?   FORMCHECKBOX 

Aire?   FORMCHECKBOX 

Batido?   FORMCHECKBOX 

Otro?     



     


4.
Cual es el tipo de degradación del producto que ocurre? (color, coagulación, cambio en sus propiedades, descomposición peligrosa, etc.)     



     


5.
Temperatura máxima a la que el producto puede estar expuesto:

	Por:
	1 minuto
	2 min.
	30 min.
	1 hora
	   ___ horas

	Alimentación
	     
	     
	     
	     
	     

	Vapores
	     
	     
	     
	     
	     

	Lodos
	     
	     
	     
	     
	     



6.
Propiedades físicas y termodinámicas (si estos datos son estimados, favor indíquelo:
)

	
	Cal. Espec.
	Grav. Espec.
	Cal. Lat. De Vap.
	Punto derrite
	Cond. Term.
	Visc.
	Visc.
	Punto Ebullic.
	Punto Ebullic.

	Componente
	BTU/lb°F
	
	BTU/lb
	°F
	BTU/hr ft °F
	Visc. @  Temp 1 

=    °C
	Visc. @  Temp  2 

=    °C
	°C @ 760 mmHg
	°C @ presión 2 =     

	Alimentación
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	Vapores
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	Lodos
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	A. 
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	B. 
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	C. 
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	D. 
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	E. 
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     

	F.
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     
	     


III.
Especificación para caudales de descarga

1.
Calidad requerida del producto:

	
	Residuos
	Color
	Viscosidad

	
	Componentes
	%P/P
	
	(Unidades & Temp)

	Vapores (destilado)
	     
	     
	     
	     

	
	     
	     
	     
	     

	Lodos (Concentrado)
	     
	     
	     
	     

	
	     
	     
	     
	     



2.
Métodos analíticos requeridos:      

3.
Otras propiedades importantes:      

IV.
Como se procesa actualmente

1.
Si el producto ya se esta elaborando, que tipo de equipo se usa?



     
     


2.
La operación es en lotes (tandas) o contínua?      


3.
Cuales son las condiciones operacionales del proceso?     


4.
Se encuentran disponibles datos sobre la producción o sobre alguna prueba? FORMDROPDOWN 

      



Datos generados:       

 FORMTEXT 
     ____________________________________________________

5.
Que mejorías buscan?      

V.
Normas y consideraciones especiales de diseño

1.
Cuales son los materiales de construcción requeridos para las piezas en contacto con el producto?



Acero al carbón   FORMCHECKBOX 

; Acero inox 304   FORMCHECKBOX 

; Acero inox 316   FORMCHECKBOX 

; Hastelloy   FORMCHECKBOX 

;



Monel   FORMCHECKBOX 

; Otros      


2.
Que requerimientos tienen para las juntas (sellos)? Teflón   FORMCHECKBOX 

Silicón   FORMCHECKBOX 

Vitón   FORMCHECKBOX 




Otros     


3.
Servicios disponibles:  Vapor:      
kg/cm2; Aceite térmico:      
°C 



Tipo       
; Agua de enfriamiento:      
°C; Agua glicolada:      
°C; 



Electricidad:      
V,      
fases,      
ciclos;



Aire para Instrumentos:      
kg/cm2.


4.
Se requieren componentes a prueba de explosión?   FORMDROPDOWN 
 Clasificación: Clase  FORMDROPDOWN 
    ,  Grupo  FORMDROPDOWN 
  ,  División  FORMDROPDOWN 
    
VI.
Consideraciones especiales de la prueba

1.
Se puede bombear el material de alimentación directamente del receptáculo en que arriba?     



Si no es posible, que tipo de sistema de alimentación recomienda?     



     


2.
Bajo que condiciones se deberá guardar el material de alimentación?     


3.
Que es un buen solvente para limpiar el equipo de prueba?       


4.
Describa brevemente cualquier problema que usted anticipe:     



     

Nos hemos esforzado por preguntar únicamente datos de proceso y seguridad pertinentes para poder llevar a cabo un programa de pruebas productivo bajo las mas seguras condiciones de operación.  Favor tome unos minutos para repasar el cuestionario terminado y anexe cualquier información adicional acerca de sus productos que sea necesaria para la ejecución segura y efectiva de este programa de pruebas.  

Comentarios:       

     

     

Favor anexe los formularios llenados del MSDS (Material Safety Data Sheet o hojas de seguridad del material) tales como el formulario 20 de OSHA, para sus productos. Favor anexe etiquetas de material peligroso y numeros de D.O.T. –UN (Depto de Transporte de USA) para todos sus materiales.  (DEBIDO A LEY FEDERAL, NINGUNA MUESTRA SERÁ RECIBIDA NI SE LLEVARA A CABO NINGUNA PRUEBA SIN ESTA INFORMACIÓN)  El numero de teléfono de su empresa en caso de emergencia:      
.

En la grafica mostrada en la siguiente pagina, favor diagrame la Presión de Vapor versus Temperatura para cada componente, y Viscosidad versus Temperatura para la alimentación, condensado, y destilado. Favor marque los ejes adecuadamente.  
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